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前  言
根据安徽省土木建筑学会文件《关于批准2020年第二批团体标准立项的通知》（皖建学字[2020]12号）下达的任务要求，结合《安徽省土木建筑学会标准管理办法（暂行）》规定，规程编制组经广泛调查研究、认真总结工程实践经验，参考有关国家标准，并在广泛充分征求意见的基础上，编制了《预拌混凝土生产技术规程》。

本规程共分10章。其主要技术内容包括：总则、术语、基本规定、试验室管理、原材料、配合比、预拌混凝土生产、供应与交货验收、技术协作及信息化管理。

本规程由安徽省土木建筑学会负责归口管理，委托安徽建工建筑材料有限公司负责具体技术内容的解释。本规程在执行过程中如有意见或建议，请将相关意见和有关资料反馈至安徽建工建筑材料有限公司（地址：安徽省合肥市芜湖路325号，邮编：230001，电话；0551-66181913，电子邮箱：290188625@qq.com），以供今后修订时参考。
本规程主编单位：

本规程参编单位：

本规程主要起草人：

本规程审查专家：
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1 总  则

1.0.1  为提高预拌混凝土生产技术管理水平，促进预拌混凝土生产技术进步，满足绿色生产要求，实现预拌混凝土高质量发展，特制定本规程。

1.0.2  本规程适用于安徽省预拌混凝土的生产、供应、交货等环节的技术质量控制。

1.0.3  在执行本规程的同时，尚应遵守有关法律、法规的规定及国家、行业和安徽省现行相关标准的规定。

2 术  语
2.0.1  预拌混凝土 ready-mixed concrete

在预拌混凝土企业搅拌站（楼）生产的、通过运输设备送至使用地点的、交货时为拌合物的混凝土。

2.0.2  试验室 testing laboratory

预拌混凝土企业内部专门负责原材料质量、混凝土配合比、混凝土性能等相关检验和质量管理工作的部门。
2.0.3  混凝土性能技术要求 technical requirements for preference of concrete

由预拌混凝土需求方提出的有关混凝土技术性能或混凝土组成材料的技术文件，作为招标和订货生产的依据。

2.0.4  设计配合比 design mix ratio
预拌混凝土企业试验室根据混凝土工程设计和施工工艺的技术要求，采用常备或特定原材料进行配合比设计，并经试配确定用于指导预拌混凝土生产的配合比。

2.0.5  生产配合比 production mix ratio
 根据具体工程设计的“混凝土性能技术要求”和施工的工艺条件，结合生产实际使用的原材料质量状况，对设计配合比进行适应性调整后用于实际生产的配合比。

2.0.6 混合砂mixed sand

两种或两种以上的不同品种的砂按一定比例混合而成的砂。

2.0.7 再生骨料recycled aggregate
由建（构）筑废物中的混凝土、砂浆、石、砖瓦等加工而成，用于配制混凝土的粒状材料，包括再生粗骨料和再生细骨料。

2.0.8  出厂检验 ex-factory inspection
 在预拌混凝土出厂前预拌混凝土企业对质量进行的检验。

2.0.9  交货检验 delivery inspection
 预拌混凝土需求方在交货地点对预拌混凝土质量进行的检验。

2.0.10  交货验收 acceptance of delivery
  预拌混凝土需求方在交货地点对预拌混凝土企业生产交付的每车预拌混凝土进行的验收，包括送货单核查、拌合物工作性检查、交货检验等内容。
2.0.11 废浆 waste pulp

清洗预拌混凝土搅拌设备、运输设备和搅拌站（楼）出料位置地面等所形成的含有较多固体颗粒物的液体。

2.0.12  技术协作 technical collaboration
    预拌混凝土企业、施工、监理、设计和业主等工程相关各方，为确保混凝土工程质量，在技术方面进行的协调与配合。
2.0.13 信息化 informationize
    预拌混凝土企业实现通讯现代化、计算机化和行为合理化的总称。

条文说明：信息化是指企业以业务流程的优化和重构为基础，在一定的深度和广度上利用计算机技术、网络技术和数据库技术，控制和集成化管理企业生产经营活动中的各种信息，实现企业内外部信息的共享和有效利用，以提高企业的经济效益和市场

 HYPERLINK "http://www.so.com/s?q=%E7%AB%9E%E4%BA%89%E5%8A%9B&ie=utf-8&src=internal_wenda_recommend_textn" \t "_blank" 竞争力。

3 基本规定

3.0.1 预拌混凝土企业应遵守国家有关节能、节材、节水、节地和环境保护的法律法规。新建、扩建、改建预拌混凝土企业必须在建设前进行环境影响评估，并报当地环境保护主管部门批准。
条文说明：节能、节材、节水、节地和环保是实现绿色建筑和绿色建材生产的基本要求。

    环境影响评价应给出该企业建设项目清洁生产、达标排放和总量控制的分析结论。确定污染防治措施的有效性，说明该项目对环境影响的其他建议。

    环境影响评估应由具有相应资质的第三方监测评估机构承担。预拌混凝土企业每年均应定期委托有资质的监测单位对有组织和无组织粉尘排放、噪音排放进行监测，环境保护主管部门检查时须出具相应监测报告。

3.0.2 生产区域内的环保设施与生产设施应同时设计、同时施工、同时投入使用。

条文说明：依据《中华人民共和国环境保护法》强制性要求的“三同时”规定。

3.0.3  预拌混凝土企业应按相关规定取得预拌混凝土专业承包资质后方可生产。建设、施工单位不得使用无资质企业生产、供应的预拌混凝土。
条文说明：根据《住房城乡建设部关于印发《建筑业企业资质标准》的通知》（建市[2014]159号）规定，预拌混凝土企业应按《建筑业企业资质标准》第15章内容的要求，取得“预拌混凝土专业承包资质”，方可生产各种强度的预拌混凝土和特种混凝土。
3.0.4 预拌混凝土企业应建立生产管理制度及质量保证体系。

3.0.5 预拌混凝土及所用原材料的品种、规格、质量指标及其检验方法、操作工艺应符合本规程及国家、行业和安徽省现行相关标准的规定。

3.0.6 预拌混凝土生产、运输过程应由生产企业负责质量控制，交货验收应由工程项目施工和监理单位负责验收。
3.0.7 预拌混凝土企业应制定相应的环境保护、职业健康安全、安全生产管理制度，保证安全生产和文明生产。

条文说明：预拌混凝土企业应制定相应的环境保护、职业健康安全、安全生产措施，保证人员的健康安全和现场的文明整洁。

3.0.8 预拌混凝土企业应采用信息化管理。
4 试验室管理
4.1 人 员
4.1.1 试验室应配备相应的技术人员，混凝土试验员人数不得少于4人。

4.1.2 试验室主任应具有大学专科及以上学历，且具有工程序列中级及以上职称或二级及以上注册建造师执业资格，并具有3年以上预拌混凝土试验室工作经历。

4.1.3 试验员应具有高中（或相当于高中）以上文化水平，具备本岗位所需的操作技能和相应资格证明。
4.1.4 试验员不得同时受聘于两个及以上试验室。

4.1.5 试验室应实行主任负责制，试验室主任应具有相应资格并由企业发文任命，明确其权力和职责。
4.2 设备设施
4.2.1 试验室应具备预拌混凝土原材料、配合比设计及混凝土性能检测的能力。

4.2.2 试验室应按预拌混凝土相关标准配备满足检测要求的仪器、设备及设施。仪器、设备、设施的技术指标和功能应满足相关标准和技术规范要求。
条文说明：试验室配备的仪器、设备及设施应能满足抽样、物品制备、数据处理与分析等试验需要，其技术指标和功能应满足相关标准和技术规范的要求。
4.2.3 试验室应建立仪器、设备检定及校准制度，对相关仪器、设备应按规定进行检定或校准。仪器、设备在投入使用前须确认其是否满足检验、检测的要求。

4.2.4 试验室应建立试验仪器、设备档案。检测仪器、设备应标注唯一性标识。检测仪器、设备应由经授权人员操作与维护。
4.3 场所及环境

4.3.1 试验室应具有固定场所，对环境条件有要求时或环境条件影响检验、检测结果时，应监测、控制和记录环境条件。
条文说明：试验室应具备与试验项目相适应的场所，按功能区设置力学室、成型试配室、标准养护室、胶凝材料室、骨料室、留样室、资料室等独立功能区，各区，各功能区应满足试验设备布局和试验流程合理的要求，各功能区应有明显标识。
4.3.2 试验场所应配备必要的安全和环境控制设施。
4.3.3 试验室应有效隔离不相容的相邻区域，并采取措施防止干扰或者交叉污染。

4.3.4 检测过程中产生的废气、废液、粉尘、噪声、固废物的处置应符合安全和环保要求。
4.4 样品管理
4.4.1试验室应建立样品管理制度，对样品的接收、标识、流转、储存、保护、留样和处置过程进行规范化管理，保证样品的完整性、代表性和有效性。

4.4.2试验室应设置样品室，保持安全、密闭、防潮，并明确区分已检区、待检区和留样区。

4.4.3 试验室应配备相应的样品管理员，负责预拌混凝土原材料的取样、留置及处理，并建立台账。

4.4.4 原材料复验、取样时，应留置备用样品并标识、封存。

4.4.5 留样样品的存放周期应符合相关标准的要求。
4.5 检测
4.5.1 试验人员应按照相关标准和规范要求，依据操作规程及时对样品进行检测，做好试验记录、设备使用记录、运行环境记录。

4.5.2 检测原始记录应及时、真实、完整。因检测设备故障导致自动采集的原始数据异常，应由试验人员书面记录，并作出说明。

4.5.3 检测完成后应及时进行数据整理和出具检测报告。

4.5.4试验室不具备检测能力的参数，应委托具有相应资质的第三方检测机构进行检测。

4.6 记录和报告
4.6.1 试验室应及时准确出具检测结果，检测方法应符合相关标准的规定。

4.6.2 检测原始记录和检测报告应按类别进行年度流水连续编号，不得重复和空号，报告编号应与原始记录的编号相对应。

4.6.3 检测原始记录应采用统一格式，内容至少包括样品编号、检测日期、检测环境条件、检测依据、检测项目参数、检测数据、仪器设备编号、检测人员、校核人员及其他必要的信息。

4.6.4 原始记录应具有可追溯性，严禁随意更改，因笔误需更正时，应由原记录人杠改，并在杠改处签名或加盖印章。

4.6.5 检测报告宜采用统一格式，内容至少包括以下信息：
1 标题； 

2 检测报告的唯一性标识； 

3 工程名称； 

4检测依据； 

5 检测样品的描述、状态和标识； 

6 检测日期；
7 检测结果；
8 签发人签名和签发日期。
4.6.6 检测报告应由检测人、审核人、批准人签名，并加盖试验室检测专用章，多页检测报告应加盖骑缝章。

4.6.7 试验室宜采用检测管理软件进行信息化管理，并由系统出具检测报告。
4.7 试验室管理制度
4.7.1 试验室应建立覆盖其工作流程、职责范围及工作需要的管理规章制度，至少包含以下内容：
1 人员管理制度；
2 仪器设备购置、验收、维护、保养制度；
3 原始记录管理制度；
4 试验报告审核、签发制度；
5 标准养护室管理制度；
6 安全操作制度；
7 工作质量控制管理制度；
8 技术档案资料管理制度；
9 仪器设备使用管理制度；
10 样品管理制度；
11 异常情况及质量监督制度；
12 事故分析及上报制度；
13 生产配合比管理制度；
14 能力比对制度。
4.7.2 试验室应制定人员岗位职责，至少包含以下内容：
1 主任岗位职责；
2 试验员岗位职责；
3 资料员岗位职责；
4 样品管理员岗位职责；
5 质检员岗位职责；
6 仪器设备管理员岗位职责等。
4.7.3 试验室印章的刻制、启用、更换和销毁应由企业授权。试验室印章应专人保管，仅用于企业质保资料、企业内部工作联系函、试验室内部技术管理资料等。
5 原材料
5.1 一般规定
5.1.1 预拌混凝土生产所用原材料应根据混凝土技术要求和工程特点选用，其质量应符合现行国家、行业和地方相关标准规定。

5.1.2 原材料进厂应按有关国家、行业和地方相关标准、规范要求按批取样、检验，验收合格方可使用。

5.1.3 预拌混凝土企业应对材料供应商产品质量、供应能力、质量管理及技术服务等进行综合评价。

5.1.4  原材料应分仓储存，并应有相应的标识。
条文说明：胶凝材料应按照品种、规格、生产厂家分仓密封储存，不得受潮、污染；粉状外加剂应防止受潮结块；液态外加剂应贮存在密闭容器内。

5.1.5 严禁使用海砂及其他不合格材料生产预拌混凝土。
5.2 水泥
5.2.1 水泥应符合现行国家标准《通用硅酸盐水泥》GB 175、《中热硅酸盐水泥、低热硅酸盐水泥》GB/T 200、《道路硅酸盐水泥》GB 13693等相关标准的规定，不同厂家的水泥不能混用。

5.2.2 水泥品种与强度等级的选用应根据工程特点和设计、施工的要求以及工程所处环境等确定。

5.2.3 水泥进场应提供出厂检验报告等质量证明文件，并应依据现行国家标准《混凝土质量控制标准》GB 50164规定进场复检。

5.2.4 水泥质量有怀疑或水泥出厂超过三个月（快硬硅酸盐水泥超过一个月）时，应进行复检，并按复检结果处置。
5.2.5 用于生产预拌混凝土的水泥温度不宜超过60℃。
5.3 矿物掺合料
5.3.1 预拌混凝土中可使用粉煤灰、矿渣粉、硅灰、钢渣粉、石灰石粉及复合掺合料等矿物掺合料；可采用两种或两种以上的矿物掺合料按一定比例混合使用，混合比例应经试验确定，其最大掺量应符合国家现行标准规定。

5.3.2 矿物掺合料应符合国家、行业和地方现行相关标准规定并满足混凝土性能要求；矿物掺合料的放射性核素应符合国家现行标准《建筑材料放射性核素限量》GB 6566有关规定。

5.3.3 不同厂家、不同品种、不同规格的矿物掺合料进场，应按批取样、留样和检验。

5.3.4 矿物掺合料应按厂家、品种、规格分别标识和贮存，不应混存、受潮，同时应防止污染环境。矿物掺合料贮存期超过3个月时应进行复验，并按复验结果处置。

5.4骨料
5.4.1预拌混凝土用普通骨料、重骨料、轻骨料、再生骨料应符合国家、行业及地方相关标准的规定。

条文说明：骨料的性能应符合《普通混凝土用砂、石质量及检验方法标准》JGJ 52、《建设用砂》GB/T14684、《建设用卵石、碎石》GB/T14685、《人工砂混凝土应用技术规程》JGJ/T241等的规定。重骨料应符合国家标准《防辐射混凝土》GB/T 34008和《重晶石防辐射混凝土应用技术规范》GB/T 50557的规定。轻骨料应符合国家标准《轻集料及其试验方法 第1部分 轻集料》GB/T 17431.1的规定。再生骨料应符合国家标准《混凝土用再生粗骨料》GB/T 25177和《混凝土和砂浆用再生细骨料》GB/T 25176的规定。
5.4.2 预拌混凝土用骨料在其装卸与运输、贮存过程中应保持洁净，严禁混入有害物质。

5.5 外加剂
5.5.1 外加剂品种和掺量的选择应充分考虑混凝土结构设计、施工、结构特点和工程所处环境条件等要求。
条文说明：外加剂性能应符合现行国家标准《混凝土外加剂》GB 8076、《混凝土外加剂应用技术规范》GB 50119的有关规定，膨胀剂性能应符合现行国家标准《混凝土膨胀剂》GB/T 23439和行业标准《补偿收缩混凝土应用技术规程》JGJ/T 178的规定，防冻剂应符合现行行业标准《混凝土防冻剂》JC 475和《混凝土防冻泵送剂》JG/T 377的规定，减胶剂应符合行业标准《混凝土减胶剂》JC /T 2469的规定。

5.5.2  在预拌混凝土中掺用外加剂时，外加剂应与水泥、矿物掺合料、砂石等材料具有良好的适应性，并应同时满足预拌混凝土工作性能和力学性能等要求，其种类和掺量应经试验确定。

5.5.3  不同生产厂家、品种、规格的外加剂复合使用时，应对其相容性进行试验验证。

5.5.4  外加剂进场时，除应提供出厂检验报告等质量证明文件外，还应进行复检。
5.6 水
5.6.1 预拌混凝土拌合用水应符合现行行业标准《混凝土用水标准》JGJ 63的规定。检验频率应符合现行国家标准《混凝土结构工程施工质量验收规范》GB 50204的规定。

5.6.2 预拌混凝土拌合用生产废水和废浆应符合现行行业标准《预拌混凝土绿色生产及管理技术规程》JGJ/T 328的规定，其用量应经试验确定。

条文说明：生产废水和废浆不宜用于预应力混凝土、装饰混凝土及暴露于腐蚀环境的混凝土的拌制。且不得用于使用碱活性或潜在碱活性骨料的预拌混凝土的拌制。当发现水受到污染和对混凝土性能有影响时，应立即检验。
  5.7 纤维
5.7.1 用于预拌混凝土中的纤维应符合现行行业标准《纤维混凝土应用技术规程》JGJ/T 221的规定。

6 配合比
6.1配合比设计
6.1.1 预拌混凝土普通配合比设计应根据混凝土原材料品质、设计强度等级、耐久性、工作性的要求进行设计。配合比设计选用原材料应符合本规程第5章规定。
条文说明：预拌混凝土配合比应按《普通混凝土配合比设计规程》JGJ 55、《混凝土结构设计规范》GB 50010、《混凝土强度检验评定标准》GB/T 50107、《混凝土结构耐久性设计标准》GB/T 50476、《混凝土质量控制标准》GB 50164、《预拌混凝土》GB/T 14902等国家、行业和地方相关标准的规定进行设计。
6.1.2 有抗渗、抗冻、抗折或其他特殊要求预拌混凝土配合比，应根据相应参数指标进行配合比设计和验证，并符合相关标准要求。

6.1.3 应定期对混凝土强度进行统计分析和评定，作为调整配合比和质量控制水平的依据。

6.1.4 泵送预拌混凝土配合比应按现行行业标准《混凝土泵送施工技术规程》JGJ/T 10 进行设计。
条文说明：泵送预拌混凝土配合比设计应充分考虑影响混凝土拌合物性能的因素，例如预拌混凝土运输时间、坍落度经时损失、输送的管径、泵送的垂直高度和水平距离、弯头设置、泵送设备的技术条件、气温等。泵送混凝土的泵送性能必要时应通过试泵送确定。

6.2  配合比管理

6.2.1预拌混凝土配合比应经设计、试配和验证，并保存相关记录。

条文说明：企业应根据选用材料进行系统的预拌混凝土配合比试验，储备一定数量的预拌混凝土配合比及相关技术资料，供生产时选用和参考。包括：不同混凝土强度等级、不同坍落度、不同水泥品种和强度等级的水泥、不同骨料粒径及颗粒级配、不同掺合料和外加剂品种及掺量、不同气候条件和工程部位所处环境。

6.2.2  配合比在使用过程中，试验室应根据原材料的变化情况，以及混凝土质量的动态信息，及时调整，并保存记录。当出现下列情况时，应对预拌混凝土配合比重新设计和审批：
1 重要工程、合同对混凝土性能指标有特殊要求时；
2 原材料的产地或品种有显著变化时；
3 根据统计资料反映的信息，混凝土质量出现异常时；
4 配合比停用半年以上时。
6.2.3  预拌混凝土配合比应统一编号，经企业技术负责人批准后备用。

6.2.4  试验室应根据生产任务通知单的要求出具配合比通知单，生产配合比应与配合比通知单的内容相符，生产用原材料应与配合比通知单中的原材料一致。条文说明：配合比通知单应注明生产日期、工程名称及部位、生产数量、混凝土强度等级、坍落度或扩展度、配合比编号、原材料名称及品种规格、砂石实测含水率、混凝土容重及每立方预拌混凝土所用各种原材料实际用量等信息。
6.2.5  同一工程、同一部位的预拌混凝土应使用同一品种、同一规格的原材料。当生产过程发生各种变化，需要对预拌混凝土生产配合比进行调整时，应重新签发预拌混凝土生产配合比调整通知单。
7预拌混凝土生产

7.1一般规定

7.1.1 厂区内的生产区、办公区和生活区宜分区布置。

条文说明：绿色生产时应将厂区划分为生产区、办公区和生活区。应采用有效措施降低生产过程产生的噪声和粉尘对生活和办公活动的影响。如：设置围墙或声屏障、或种植乔木和灌木均可降低粉尘和噪声传播。

7.1.2 厂区内道路及生产区的地面应硬化，功能应满足生产和运输要求。厂区内未硬化的空地应进行绿化或采取其他防止扬尘措施，且应保持卫生、清洁。
条文说明：厂区内道路及生产区的地面硬化是控制道路和生产场地扬尘的基本要求，也是保持环境卫生的重要手段。应根据厂区道路及生产作业区荷载要求，按照相关标准进行道路混凝土配合比设计及施工。
7.1.3 预拌混凝土生产区宜建成封闭式厂房。

条文说明：封闭式厂房是指整个生产区域全部在封闭的空间内，任何与生产操作有关的活动都在封闭里。生产区域只有一个门或者两个门。
7.1.4 预拌混凝土企业宜选用技术先进、低噪音、低能耗、低排放的搅拌、运输和试验设备。

条文说明：国家现行标准《建筑施工机械与设备混凝土搅拌站（楼）》GB/T10171、《混凝土搅拌机》GB/T9142和《混凝土搅拌运输车》GB/T26408等详细规定了混凝土搅拌机、运输车和搅拌站（楼）配套主机、供料系统、储料仓、配料装置、混凝土贮斗、电气系统、气路系统、液压系统、润滑系统、安全环保等技术要求。噪声和粉尘排放，以及碳排放与设备密切相关，因此，企业实现绿色生产应优先采购技术先进、节能、绿色环保的各种设备。
7.1.5 预拌混凝土企业应采取技术措施、安装相应设备控制粉尘、废浆、废水、废气、噪声等污染排放，并将生产过程产生的液体和固体废弃物进行无害化处理和循环利用。

7.1.6 厂区内应设置车辆冲洗设施。运输车辆出厂前必须冲洗干净，车体应保持清洁。

条文说明：此条为2019年省住房城乡建设厅制定的《安徽省建筑工程施工和预拌混凝土生产扬尘污染防治（试行）》第6章预拌混凝土生产扬尘污染防治第6.3.10条的要求。

7.1.7 厂区内车辆进、出口及物料装、卸货场所等产生粉尘、噪音、废水等污染物的重点部位均应安装环保处理设施、设备和电子监测装置进行实时监测和控制。

条文说明：通过实时检测，可以发现是否满足环保要求。

    产生粉尘、噪音、废水等污染物的重点部位安装视频监控和监测装置可以实时掌握各主要排放点的工作情况，是确保绿色生产的必要措施。主要排放点包括：磅房区域、粉料仓、骨料仓、搅拌机配料装置、装料系统、洗车系统等。

7.2  原材料储存

7.2.1  预拌混凝土企业应建立健全原材料管理制度。

7.2.2  应根据正常生产需求及技术要求，制定切实可行的材料供应和储存计划，保证材料连续供应。

7.2.3  桶装外加剂储存宜高于地面50cm以上堆放，必须盖紧密封保存，不得泄露并保证桶壁清洁，应根据外加剂酸碱性及腐蚀性指标选择储存罐体材质。

7.2.4  袋装外加剂堆高不超过十层，必须放置库内并做好防潮、通风措施，应保证包装袋的完整，不得破损洒落。

7.2.5  外加剂不得在阳光下暴晒。

7.2.6  砂、石骨料堆放要有明显界限，不得混堆。堆放场地需硬化并做好排水措施，料场周围需干净整洁不得有污染物。

7.2.7  胶凝材料在入罐时，应按规定程序操作。

条文说明：对胶凝材料储存罐的料口及罐体顶部应做好防潮、除尘措施。胶凝材料入罐口应加锁防护，并由专人负责开、关锁。胶凝材料入罐应遵守操作规程，不得违规操作。

7.2.8  每月对原材料及罐体检查应不少于一次。

7.2.9  应对储存的原材料进行明确标识。

条文说明：标识内容应包括：品种、规格、产地、型号等。

7.3计量与搅拌

7.3.1 原材料应按重量计量。生产时，原材料的计量值应在计量装置额定量程的20%~80%之间。

7.3.2 原材料的计量允许偏差不应超过表7.3.2的规定。

表7.3.2 预拌混凝土原材料计量允许偏差

	原材料品种
	水泥
	骨料
	水
	外加剂
	掺合料

	每盘计量允许偏差（%）
	±2
	±3
	±2
	±2
	±2

	累计计量允许偏差（%）
	±1
	±2
	±1
	±1
	±1


注：1.累计计量允许偏差，是指每一运输车中各盘混凝土的每种原材料计量和的偏差，该项指标仅适用于采用数字化控制的搅拌系统；

2.当采用混合骨料时，必须在混合前分别计量原材料，并符合本表规定。

7.3.3 计量设定值应按照“混凝土配合比通知单”的要求设定并应由专人复核。

7.3.4 预拌混凝土搅拌的最短时间应保证所有原材料搅拌均匀，且每盘搅拌时间从全部材料投完算起，不得低于50s。

条文说明：在制备C50以上强度的混凝土或采用有引气剂、膨胀剂、防水剂、防冻剂时，应相应增加搅拌时间。

7.3.5 生产过程的计量记录应保存五年以上。

7.3.6 每一工作台班搅拌抽检不应少于一次，抽检项目主要有拌合物稠度、搅拌时间及原材料计量偏差。

条文说明：每条生产线、每个台班应至少抽检一次。

7.3.7 应对搅拌站主要设备进行定期保养和维修，保持设备完好。

条文说明：计量器具应每半年定期检定，并每季度由质量技术部门和生产设备部门定期进行静态计量矫正一次。外加剂秤应每月计量校正一次。

7.3.8  搅拌机操作员应严格按生产配比单配料，质量技术值班人员须对每班或每一种配比单的计量开机前进行校核，确认无误后方可开机生产。

7.3.9一次连续生产时间大于一个工作台班的，每一工作台班正式称量前应对计量设备进行零点校准。

7.3.10 生产预拌混凝土前，技术质量部门应测定骨料的含水率，每一工作台班不应少于一次。当含水率有显著变化时，应增加测定次数，依据检测结果及时调整用水量和骨料用量。
8 供应与交货验收

8.1订货通知

8.1.1 供应预拌混凝土前，工程项目现场状况、浇筑部位、相关施工报验手续等浇筑施工条件应全部具备。

8.1.2 工程项目的施工单位应在预拌混凝土使用前，按照约定向预拌混凝土供应单位报送订货单，预拌混凝土企业依据订货单安排生产、供应。

8.1.3 订货单应以双方约定方式传送，内容应包括：工程名称、订货单位、联系人、施工单位、交货地点、浇筑部位、浇筑方式、混凝土标记、混凝土标记以外的技术要求、混凝土强度评定方法、供货起止时间、订货量（m3）等。

8.2 供应运输

8.2.1 预拌混凝土应采用搅拌运输车运送，装料前，装料口应保持整洁,应排尽筒内积水。

8.2.2 搅拌运输车运送预拌混凝土时，应按指定路线行驶，不得超速、超载。

8.2.3 在装料及运输过程中应控制预拌混凝土不离析、不分层，严禁在运输、泵送或浇筑过程加水或其他未经试验确定的材料。坍落度损失较大导致卸料困难时，可在混凝土拌合物中适量掺入减水剂并快速旋转搅拌罐，减水剂掺入量应经试验确定。

条文说明：运送预拌混凝土的容器和管道，应不吸水、不漏浆，并保证卸料及输送通畅。预拌混凝土出厂后严禁加水。
8.2.4 运送频率，应能保证预拌混凝土施工浇筑的连续性。运送时间应满足合同规定，当合同未作规定时，预拌混凝土拌合物自搅拌机卸出至送达施工现场宜在90min内完成。

条文说明：预拌混凝土从搅拌机卸出后到浇筑完毕的延续时间不宜超过表8.2.4的规定。

表8.2.4  混凝土从搅拌机卸出到浇筑完毕的延续时间

	气温
	延续时间（min）

	
	≤C30
	＞C30

	≤25℃
	120
	90

	＞25℃
	90
	60


注：掺加外加剂或采用快硬水泥时延续时间应通过试验确定。

8.2.5 预拌混凝土运送过程中应保证罐体慢速搅拌，避免预拌混凝土出现分层、假凝等现象。到达浇筑地点后，卸料前应中、高速搅拌罐体，时间控制为20s-40s，使罐体内预拌混凝土拌和均匀。如预拌混凝土拌合物出现离析或分层现象，应对预拌混凝土拌合物进行二次搅拌。

8.2.6 预拌混凝土的运输应保证施工现场泵送、浇筑的连续进行。

条文说明：预拌混凝土运输至施工现场，应及时浇筑使用，不得大量积压于车辆中。

8.2.7 预拌混凝土拌合物运送至浇筑地点时的温度超过35℃或低于5℃时，应采取相应措施。

8.2.8 采用泵送预拌混凝土时，应保证混凝土泵的连续工作，受料斗内应有足够的预拌混凝土，泵送间歇时间不宜超过15min。

8.3 交货验收

8.3.1 预拌混凝土送达交货地点时，需求方应确认预拌混凝土订货单与发货单及质保资料一致。

8.3.2 需求方在预拌混凝土送达交货地点按《混凝土结构工程施工质量验收规范》GB 50204的规定组织验收。

条文说明：交货检验混凝土试样的采取及坍落度试验应在预拌混凝土运到交货地点时开始算起20min内完成，试样的制作应在40min内完成。

8.3.3 交货检验应做好验收记录。

8.3.4 交货检验的试验结果如有异议，应及时通知供应方。

8.3.5交货检验不合格或经预拌混凝土企业技术人员调整后仍不合格的预拌混凝土，严禁浇筑入模。

8.4 质量检验与评定

8.4.1 出厂检验与见证取样

1 预拌混凝土出厂前应做拌合物性能检验，检验频率及项目按照《预拌混凝土》GB/T14902规定执行。

条文说明：预拌混凝土搅拌完毕后，在搅拌地点应按下列要求检测预拌混凝土拌合物的性能，其测试方法按《普通混凝土拌合物性能试验方法》GB/T50080。
    预拌混凝土拌合物的质量每车应目测检验（可通过搅拌机下料口安装摄像头以及出厂前搅拌车在指定位置放料等进行检测）。
    预拌混凝土坍落度检验试样，每拌制100盘且不超过200 m3相同配合比的混凝土，取样不得少于一次；每工作班拌制的相同配合比的混凝土不足100盘（不大于200 m3）时，取样亦不少于一次。
    混凝土强度检验试样，每100盘且不超过200 m3相同配合比的预拌混凝土取样不得少于一次，每工作班拌制的同配合比的预拌混凝土不足100盘（不大于200 m3）时，取样亦不得少于一次。

2 对有含气量或抗氯离子渗透、抗冻等其他耐久性要求的混凝土，应按照《普通混凝土拌合物性能试验方法标准》GB/T 50080、《普通混凝土长期性能和耐久性能试验方法标准》GB/T 50082 的要求进行检验。

条文说明：根据需要应检验预拌混凝土拌合物的含气量、氧化物总含量等其他质量指标，检验频率按合同规定进行。有抗渗要求的混凝土，抗渗检验试样的采取应符合下列规定：同一工程，同一部位及同一配合比的预拌混凝土取样不得少于一次。
3 预拌混凝土送达施工现场后，需求方应指定专人及时对供应方所提供的预拌混凝土的质量、数量进行验收。并依据《混凝土结构工程施工质量验收规范》GB 50204的规定，通过“见证取样”方式取样、制作和养护相关试件。预拌混凝土企业不得代替需求方制作混凝土试件。

8.4.2 预拌混凝土运至指定的卸料地点时，应检测其坍落度，并按规定测定其他质量指标和留置试块，预拌混凝土坍落度检测值应符合设计和施工要求。其允许偏差应符合下表规定：

表8.4.2  坍落度允许偏差

	设计要求的坍落度（mm）
	允许偏差（mm）

	≤40
	±10

	50-90
	±20

	≥100
	±30


注：当合同有规定时，应依合同要求。

8.4.3 用于出厂检验的预拌混凝土试样应在搅拌地点采取，用于交货检验的预拌混凝土试样应在交货地点见证取样，合同中有明确规定可按合同执行。

8.4.4 质量评定
1 混凝土强度检验评定必须符合《混凝土强度检验评定标准》GB/T50107的有关规定。

2 拌合物稠度的试验结果应满足第8.4.2条规定及《预拌混凝土》GB/T 14902等的规定。

3 其他特殊要求项目的试验结果应符合合同规定。

4 判定预拌混凝土的质量是否符合要求时，拌合物性能、强度等级以交货检验结果为准，氯、碱总含量可以出厂检验结果为依据，其他检验项目应按相关规范执行。 

9 技术协作

9.0.1 混凝土工程参建各方应加强技术协作。技术协作应针对混凝土性能技术要求、混凝土原材料和配合比、混凝土施工方案、混凝土结构实体质量保证、混凝土质量通病预防等进行技术协调和配合。重点或特殊结构和部位，以及特种混凝土和高性能混凝土的生产、供应和施工方案还应进行技术论证或试验验证。
条文说明：技术协作可采取混凝土结构设计交底、混凝土施工组织设计施工方案交底、混凝土配制及生产供应技术交底、混凝土专项监理实施细则交底、专题例会等方式；各方技术交底应包括有针对性的混凝土质量缺陷预防措施。  

9.0.2 混凝土工程在生产、施工中采用新材料、新技术、新工艺、新设备时，应按有关规定制定专项方案。

9.0.3 设计单位应根据相关规范和工程特点提出混凝土性能技术要求和施工质量控制要求。对于大体积混凝土、超长结构混凝土、面积和体量较大结构、复杂或约束较大结构或部位混凝土应进行抗裂设计。

9.0.4 施工单位应根据设计文件和施工组织设计的要求、混凝土结构特点、施工环境条件，制定具体的混凝土施工方案，并对施工可能发生的混凝土质量问题制定预防措施或应急预案，对预拌混凝土企业进行技术交底，并对操作工人进行培训。

9.0.5 监理单位应按相关标准规范要求制定混凝土专项监理实施细则。根据需要对预拌混凝土企业实施延伸监理，参加开盘鉴定，对进场预拌混凝土交货验收检查，对标准养护和同条件养护试件实施见证、取样、送检，对预拌混凝土浇筑过程进行旁站监理，并对预拌混凝土浇筑完毕的早期护理和养护过程进行巡视、检查。

9.0.6 预拌混凝土企业应根据混凝土性能技术要求、工程结构特点、混凝土施工方案和施工管理水平、现场环境条件、运距等因素提出混凝土质量控制目标、混凝土材料性能、特点和施工注意事项，做好与施工单位的技术交底工作和施工过程中的技术服务工作。

9.0.7 预拌混凝土施工过程中，预拌混凝土企业与施工单位应加强联络，密切配合，合理协调处理预拌混凝土供应和现场浇筑中出现的问题，确保预拌混凝土浇筑顺利和混凝土结构工程质量。
10 信息化管理

10.0.1 预拌混凝土企业质量管理应采用信息化管理系统。

10.0.2 预拌混凝土企业应建立质量统计分析档案，对预拌混凝土进行跟踪管理，及时发现预拌混凝土生产至交付过程中存在的各种问题，并采取改进、纠正和预防措施。

10.0.3 预拌混凝土质量管理信息应包括生产数据管理、配合比管理、试验管理功能，有数据输入或采集、数据存储、数据转移和数据处理的完整性和保密性功能。

10.0.4 预拌混凝土质量管理信息设计应符合相关法律、法规、技术规范的规定及监管部门的要求，并可根据标准、规范及时更新和扩充。

10.0.5 预拌混凝土企业应对安装预拌混凝土质量管理信息系统的计算机做好防病毒、防网络攻击、安全防护及日常维护等工作。

10.0.6 信息化归档资料应包括以下内容:

1 预拌混凝土销售合同;
2 生产任务单;
3 预拌混凝土配合比通知单;
4 开盘鉴定;
5 原材料试验记录及报告;
6 混凝土强度和耐久性试验记录及报告;
7 预拌混凝土运输单;
8 预拌混凝土配合比调整记录;
9 预拌混凝土出厂合格证;
10 混凝土氯离子含量和碱总量计算书；
11 基本性能试验报告；
12 质量事故分析及处理资料；
13 其他与预拌混凝土生产、质量有关的重要文档。

10.0.7 归档资料的保存可采用纸介质与电子载体并存的形式，并应有防止信息丢失或被篡改的可靠措施。资料保管期限应不少于 5 年。

10.0.8 归档资料存放应有固定的场所，并由专人负责，采取有效保管措施，防止损坏和丢失，并具备防火、防潮、防蛀等条件。
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